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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§> Gerauschdammender Schichtkorper 

Es wird ein gerauschdammender Schichtkorper, beste- 
hend aus einer Grundschicht und einer offenporigen 
Schaumzwischenschicht, die mit einer dunnen flussigkeits- 
undurchlassigen Deckschicht versehen ist, beschrieben, 
wobei der Schichtkorper deckschichtseitig miteinem Raster 
von sich uberschneidenden Sicken versehen ist und der 
Schaumstoff im Bereich des Sickengrundes im wesentli- 
chen porenf rei verdichtet ist. Dadurch wird erreicht. da& bei 
einer Bcschadigung der Deckschicht der mdgliche Flussig- 
kettseintritt auf ein Rasterfeld beschrankt ist. 


T 
i 


< 

CO 

5 

CO 

o 

Lf) 
CO 

lU 

Q 


BUNDESDRUCKEREI 07.86 608 036/72 


5/60 


1 

Patentanspriiche 


35 06 488 


1. Gerauschdammender Schichtkorper bestehend 
aus einer Grundschicht und einer offenporigen 
Schaumzwischenschicht, die mit einer diinnen flus- 5 
sigkeitsundurchlassigen Deckschicht versehen ist, 
dadurch gekennzeiclmet, daO der Schichtkorper 
deckschichtscitig mit einem Raster von gepragten 
Sicken versehen ist, wobei der Schaumstoff im Be- 
reich des Sickengrundes im wesentlichen porenfrei 10 
verdichtet ist. 

2. Gerauschdammender Schichtkorper nach An- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet. daB ein Raster- 
feld eine GroDe von 1 00 bis 600 cm^ besitzt. 

3. Gerauschdammender Schichtkorper nach An- 15 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Sicken sich gegenseitig uberschneiden. 


Beschreibung 


20 


Gegenstand der Erfindung ist ein gerauschdammen- 
der Schichtkorper bestehend aus einer Grundschicht 
und einer offenporigen Schaumzwischenschicht, die mit 
einer dunnen fliissigkeitsundurchlassigen Deckschicht 
versehen ist. 25 

Im Zuge der Verbesserung der Gerauschentwickiung 
bei Kraftfahrzeugen werden in zunehmendem MaQe die 
Moiorengerausche direkt an der Quelle unterdruckt» in- 
dem der Motorraum mehr oder v^^eniger vollstandig mit 
Dampfungsmatten ausgekleidet wird. Diese Damp- 30 
fungsmatten sind als Schichtkorper aufgebaut und besit- 
zen eine Grundschicht. die der Dampfungsmatte ihre 
mcchanische Stabilitat verieiht sowie einer offenpori- 
gen Schaumstoffschicht die der Gerauschquelle. also 
dem Motor zugewandt ist und die ihrerseits mit einer 35 
dunnen fiiissigkeitsundurchlassigen Deckschicht verse- 
hen ist Diese Deckschicht ist erforderlich, urn das Ein- 
dringen von Spritzwasser oder Motorbetriebsstoffen in 
die offenporige Schaumstoffschicht zu verhindern, da 
eine mit diesen Stoffen vollgesaugte Schaumstoff- 40 
schicht, abgesehen von dem stark erhohten Gewicht, 
auch keine wesentliche schalidammende Funktion mehr 
besitzL 

Bei der Montage, bei Wartungsarbeiten oder beim 
Betrieb des Fahrzeugs, z.B. infolge von Steinschlag be- 45 
steht nun die Gefahr. daB die fltissigkeitsundurchlassige 
Deckschicht beschadigt wird. 1st das geschehen. kann 
sich die Schaumstoffschicht wie ein Schwamm mit Flus- 
sigkeit vollsaugen. Die Dampfungsmatte verliert da- 
durch nicht nur ihre Wirkung, sondern stellt auch ein 50 
erhohtes Brandrisiko dar, insbesondere wenn es sich bei 
den aufgesaugten Fliissigkeiten z.B. urn Motorol han- 
deh. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, eine 
Dampfungsmatte zu finden.bei der die schadlichen Aus- 55 
wirkungen bei einer Beschadigung der Deckschicht 
weitgehend ausgeschaltet sind. 

Diese Aufgabe wird durch den in dem Patentan- 
spruch beschriebenen gerauschdammenden Schichtkor- 
per gelost 60 

Die Schaumzwischenschicht ist somit durch das Sik- 
kenraster in einzelne "Insein** aufgelost, so daB sich bei 
einer Beschadigung der Deckschicht lediglich die be- 
ireffende Insel mit Flussigkeit vollsaugen kann. Die Sik- 
ken mussen daher so tief sein, daB der Schaumstoff im 65 
Bereich des Sickengrundes im wesentlichen porenfrei 
verdichtet ist und daher aus einer Insel keine Flussigkeit 
in eine andere Insel ubertreten kann. Die Pragung der 


Sicken wird dabei im wesentlichen von der Deckschichl- 
seite her vorgenommen, so daB die die Schaumsioffzwi- 
schenschicht iragende Grundschicht im wesentlichen 
glattflachig bleibt 

Bei groBflachigen Teilen kann die "lnsel"-Bildung bc- 
sonders gunstig durch ein Raster aus sich uberschnei- 
denden Sicken erreicht werden. Das durch die sich iiber- 
schneidenden Sicken erzeugte Muster kann regelmaBig, 
aber auch unregelmaBig sein und dadurch im letzteren 
Fall den raumlichen Gegebenheiten besonders gut an- 
gepaBt werden. Auch ist es zweckmaBig, cine oder meh- 
rere Sicken so zu legen. daB sie als Knicklinien bei der 
Verlegung der Dampfungsmatte in winkliger Form die- 
nen konnen. Dieses Knicken kann noch erleichtert wer- 
den. wenn, wie aus der Papier- oder Pappfalztcchnik 
bekannt. zwei unmittelbar nebeneinander Hegendc Sik- 
ken erzeugt werden. 

Als Material fiir die Grundschicht kommen Flatten, 
Plattenzuschnitte oder Formteile aus Kunstsioff oder 
Metall zur Anwendung. die in Abhangigkeit von der 
Stabilitat und Verwendungszweck des verwcndetcn 
Materials im allgemeinen eine Starke von 0^ bis 10 mm 
besitzen. Eine Starke von 10 mm kommt beispiclswcisc 
dann in Betracht. wenn die Grundschicht aus Kunstsioff 
besteht und gleichzeitig die Funktion eines Olwannen- 
schuizes ubernehmen soil. Die offenporige Schaumzwi- 
schenschicht kann aus jedem beliebigen Schaumstoff 
bestehen. bevorzugt wird ein Polyureihanschaum mit 
einer PorengroBe von etwa 0,2 bis 2 mm und einer 
Schichtdicke von 10 bis 30 mm. je nach dem gcwunsch- 
ten Schalldammeffeki und dem vorhandenen Phit/., z.B. 
dem Motorraum. Die Deckschicht besteht aus einer 
fliissigkeitsundurchlassigen Folie, insbesondere aus Po- 
lyurethan, mit einer Starke von 0,02 bis 0,1 mm. Die ein- 
zelnen Schichten werden durch ubiiche Techniken, z.B. 
Kleben oder HeiBkaschieren miteinander verbundcn. 
Das Einpragen der Sicken kann bereits bei der Herstcl- 
lung der Dampfungsmatte erfolgen, es ist jedoch auch 
mdglich. eine vorfabrizierte Dampfungsmatte nachtrag- 
lich Z.B. durch Pragen in der Hitze mit den Sickcnrastcn 
2u versehen. Eine Herstellung besteht darin. zunachst 
die mit der fliissigkeitsundurchlassigen Deckschicht vcr- 
sehene Schaumzwischenschicht fur sich mit einer Sickc 
zu versehen und diese mit der Sicke versehene Schaum- 
schicht dann auf die Grundschicht zu kaschieren. Wahli 
man in diesem Fall eine besonders breite Sicke und 
verbindet man den Sickengrund nicht mit der Grund- 
schicht, so resultiert daraus ein ganz besonders ficxibier 
Falz- Diese Flexibilitat kann noch verstarkt werden, 
wenn der Sickengrund als Welle gepreBt ist. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der schema- 
tisch dargestellten Abbildung weiter eriautert. Es zcigen 

Fig. 1 eine Aufsicht auf einen Teil einer Dampfungs- 
matte. 

Fig. 2 in vergroBerter Darstellung einen Schniti 
durch eine Dampfungsmatte gemaB Fig. 1. 

Fig. 3 die Aufsicht auf eine Dampfungsmatte mit un- 
regelmaBiger SuBerer Kontur und unregelmaQigen Sik- 
ken. 

Fig. 4 zeigt im Schnitt eine Sicke mit Wellengrund 
und 

Fig. 5 zeigt die Dampfungsmatte gemSB Fig. 4, die im 
Nutgrund 1 enisprechend den Gegebenheiten des Rau- 
mes, in dem sie die Dampfungsfunktion vornehmcn soil, 
verformt ist. 

Fig. 1 zeigt die Aufsicht von der Deckschichlscite her 
auf einen Ausschnitt aus einer Dampfungsmatte. Man 
sieht deutlich die sich tiberschncidenden Sicken 1 und r. 
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durch die die Obcrfiache der Dampfungsmatte in insel- 
arligc Quadrate aufgeteilt ist. Die GroBe der Quadrate 
richtct sich nach Dicke der Dampfungsmatte und den 
raumlichen Gegebenheiten in dem zu bedampfenden 
Raum, bevorzugt werden Inseln mit einer Flache von 5 
clwa 100 bis 600 cm^. insbesondere 200 bis 500 cm^. Bei 
groBcn Schaumschichtdicken wird man die groBcrcn 
und bei kleinen Schaumschichtdicken die kleineren In- 
seiflachcn wahlen. In Fig. 2 wird ein Schnitt in vergro- 
Berter Darstellung gemaB Fig. 1 gezeigL Man erkennt lo 
die Sicke 1. die Grundschicht 3. die Schaumzwischen- 
schicht 2 und die dunne Deckschicht 4. Im Nutengrund 
ist das Schaummaterial soweit komprimiert, daB prak- 
tisch keine Poren mehr existieren. durch die infolge Ka- 
pillarwirkung Fliissigkeit transportiert werden konnte. i5 
Fig. 3 zeigt eine Aufsicht auf eine DSmmatte, die den 
Gegebenheiten des zu dammenden Raumes durch ihre 
auBere Kontur angepaBt istDie Sicken sind hier nicht 
regeimaBig angeordnet, sondem an die auBere Form 
der Dammatte angepaBt Fig. 4 zeigt einen Schnitt 20 
durch eine Dammatte mit einer anderen Sickenform. 

Das Schaummaterial ist hier am Stckengrund nicht 
mit der Grundschicht 3 verbunden,sondem bildet eine 
Wellenform, so daB die Sicke besonders einfach als Falz 
benutzt werden kann. Fig. 5 zeigt, wie eine entspre- 25 
chend abgefalzte Dammmatte aussieht, wenn sie einem 
stufigen Untergrund angepaBt ist 

Obwohl die Schalldampfung im gepreBten Sicken- 
grund schlecht ist ergibt sich doch fur die Gesamtmatte 
keine schlechtere Schalldampfung, da dieser Nachteil 30 
durch die durch Sicken erzeugte groBere Oberflache 
der Matte mindestens wieder ausgeglichen wird. Die 
Vorleile des gerauschdammenden Schichtkorpers be- 
slehcn insbesondere darin, daB bei einer Verletzung der 
dunnen Deckschicht die mogliche Flussigkeitsaufnahme 35 
auf ein Rasterfeld beschrankt wird Dadurch wird die 
Bceintrachtigung der Schallabsorption durch ein flus- 
sigkeilsgefulltes Feld minimal gehalten. AuBerdem wird 
auch die Brandgefahr verringert die aus dem Eindrin- 
gcn von brennbarer Flussigkeit in die beschadigte Dam- 40 
matte resultieren wurde. Da ferner die Sicken eine Falz- 
funktion iibernehmen konnen, ist die Anpassung der 
Schichtkorper an unterschiedliche raumliche Gegeben- 
heiten besonders einfach, so daB unter Umstanden ein 
Schichtkorper mit entsprechend gelegten Sicken zur 45 
Schalldammung von mehreren Raumen mit unter- 
schiedlicher Kontur dienen kann. 
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